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Décrets, arrétés, circulaires

TEXTES GENERAUX

MINISTERE_DE L’ECONOMIE, DES FINANCES i
ET DE LA SOUVERAINETE INDUSTRIELLE, ENERGETIQUE ET NUMERIQUE

Décret n° 2026-842 du 7 septembre 2026

relatif aux caractéristiques des panneaux solaires photovoltaiques permettant un
report de I'échéance de I'obligation faite aux parcs de stationnement extérieurs d’'une
superficie supérieure a 1 500 métres carrés

NOR : ECOI2616434D

Publics concernés : propriétaires de parcs de stationnement extérieurs d’une superficie égale ou supérieure a
mille cing cent meétres carrés.

Objet : le décret précise les performances techniques et environnementales ainsi qu’en termes de résilience
d’approvisionnement des panneaux photovoltaiques permettant aux propriétaires de parcs de stationnement de
bénéficier d’un délai supplémentaire pour satisfaire a leur obligation d’installation.

Entrée en vigueur : le texte entre en vigueur le lendemain de sa publication.

Application : le décret est pris pour I’application de I’article 40 de la loi n° 2023-175 du 10 mars 2023 relative a
laccélération de la production d’énergies renouvelables, dans sa rédaction issue de l'article 8 de la loi
n° 2025-1129 du 26 novembre 2025 de simplification du droit de I’'urbanisme et du logement.

Le Premier ministre,

Sur le rapport du ministre de I’économie, des finances et de la souveraineté industrielle, énergétique et
numérique ;

Vu la directive (UE) 2015/1535 du Parlement européen et du Conseil du 9 septembre 2015 prévoyant une
procédure d’information dans le domaine des réglementations techniques et des régles relatives aux services de la
société de I’information ;

Vu la loi n° 2023-175 du 10 mars 2023 modifiée relative a I’accélération de la production d’énergies
renouvelables, notamment son article 40 ;

Vu le décret n° 2009-697 du 16 juin 2009 modifié relatif a la normalisation ;

Vu I’avis du Conseil supérieur de I’énergie en date du 3 mars 2026 ;

Vu la notification 2026/0195/FR adressée a la Commission européenne le 17 avril 2026,

Décrete :

Article 1*

Disposent du délai supplémentaire prévu au quatrieme alinéa du III de I’article 40 de la loi n° 2023-175 du
10 mars 2023 susvisée, les propriétaires de parcs de stationnement extérieurs dont la superficie est égale ou
supérieure a 10 000 metres carrés mentionnés au cinquieme alinéa du méme article qui installent des panneaux
photovoltaiques répondant aux conditions suivantes :

a) Valeur de I’efficacité énergétique ou rendement, définie comme le rapport entre 1’énergie recue par la surface
exposée du panneau tel que mis en ceuvre et I’énergie produite, strictement supérieure a 22 % ;

b) Apres la premiere année, baisse annuelle de I’efficacité énergétique inférieure a 0,4 % ;

¢) Valeur de I’évaluation carbone simplifiée du panneau inférieure a 740 kgCO-eq/kWc;

d) Garantie produit supérieure ou égale a 12 ans (couverture des défauts de fabrications) ;

e) Garantie performance supérieure ou égale a 30 ans (le panneau doit produire au moins 80 % de sa capacité
nominale) ;

f) Assemblage du module par une entreprise qui ne réalise pas la majorité de sa production de modules dans un
pays tiers représentant plus de 50 % de 1’approvisionnement de 1’Union européenne en panneaux photovoltaiques.
La production est appréciée au niveau du groupe de sociétés au sens de I’Institut national de la statistique et des
études économiques (INSEE), dont I’entreprise est une filiale le cas échéant.

Si le propriétaire du parc de stationnement recourt, pour I’installation de panneaux photovoltaiques, a un tiers, il
devra justifier dans les délais mentionnés au cinquieme alinéa du III de Iarticle 40 de la loi n° 2023-175 du
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10 mars 2023 susvisée d’un contrat d’engagement et d’un bon de commande portant sur des panneaux
photovoltaiques destinés a équiper le parc de stationnement concerné et respectant les conditions énoncées aux a a f
du présent article.

Les conditions énumérées aux a a f du présent article doivent étre précisées par le contrat d’engagement ou par le
bon de commande mentionnés au cinquieme alinéa du III de I’article 40 de la loi n° 2023-175 du 10 mars 2023
susvisée.

Les modalités de contréle du respect des conditions énoncées aux a a f du présent article, ainsi que la
méthodologie de calcul de I’évaluation carbone simplifiée du panneau, sont détaillées en annexe.

Article 2

Disposent du délai supplémentaire prévu au quatrieme alinéa du III de 1’article 40 de la loi n° 2023-175 du
10 mars 2023 susvisée les propriétaires de parcs de stationnement extérieurs dont la superficie est inférieure a
10 000 metres carrées et supérieure a 1 500 metres carrés mentionnés au sixieme alinéa du méme article qui
installent des panneaux photovoltaiques répondant aux conditions suivantes :

a) Valeur de I’efficacité énergétique ou rendement, définie comme le rapport entre 1’énergie recue par la surface
exposée du panneau tel que mis en ceuvre et 1’énergie produite, strictement supérieure a 22 % ;

b) Apres la premiere année, baisse annuelle de I’efficacité énergétique inférieure a 0,4 % ;

¢) Valeur de I’évaluation carbone simplifiée du panneau inférieure a 740 kgCO-eq/kWc;

d) Garantie produit supérieure ou égale a 12 ans (couverture des défauts de fabrications);

e) Garantie performance supérieure ou égale a 30 ans (le panneau doit produire au moins 80 % de sa capacité
nominale) ;

f) Assemblage du module au sein de I’Espace économique européen. La fabrication des cellules ne doit pas étre
réalisée dans un pays tiers représentant plus de 50 % de I’approvisionnement de I’Union européenne en panneaux
photovoltaiques.

Si le propriétaire du parc de stationnement recourt, pour I’installation de panneaux photovoltaiques, a un tiers, il
devra justifier dans les délais mentionnés au sixieme alinéa du III de I’article 40 de la loi n° 2023-175 du
10 mars 2023 susvisée d’un contrat d’engagement et d’un bon de commande portant sur des panneaux
photovoltaiques destinés a équiper le parc de stationnement concerné et respectant les conditions énoncées aux a a f
du présent article.

Les conditions énumérées aux a a f du présent article doivent &tre précisées par le contrat d’engagement ou par le
bon de commande mentionnés au sixieme alinéa du III de I’article 40 de la loi n° 2023-175 10 mars 2023 susvisée.

Les modalités de contréle du respect des conditions énoncées aux a a f du présent article, ainsi que la
méthodologie de calcul de I’évaluation carbone simplifiée du panneau, sont détaillées en annexe.

Article 3

Le décret n° 2024-1104 du 3 décembre 2024 relatif aux caractéristiques des panneaux solaires photovoltaiques
permettant un report de 1’échéance de I’obligation faite aux parcs de stationnement extérieurs d’une superficie
égale ou supérieure a 10 000 metres carrés est abrogé.

Article 4

La ministre de la transition écologique, de la biodiversité et des négociations internationales sur le climat et la
nature et le ministre de I’économie, des finances et de la souveraineté industrielle, énergétique et numérique sont
chargés, chacun en ce qui le concerne, de I’exécution du présent décret, qui sera publié au Journal officiel de la
République frangaise.

Fait le 7 septembre 2026.
SEBasTIEN LECORNU

Par le Premier ministre :

La ministre de la transition écologique, de la biodiversité et des négociations internationales sur le climat et la
nature,
MoniQue BARBUT

Le ministre de I’économie, des finances et de la souveraineté industrielle, énergétique et numérique,
Roranp LESCURE
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ANNEXE

L’évaluation du respect des conditions énoncées aux a a f des articles 1 et 2 du présent décret est réalisée par un
organisme certificateur disposant d’une accréditation selon la norme NF EN ISO/IEC 17065 : 2012 ainsi que d’une
accréditation selon la norme NF EN ISO/IEC 17025 : 2017 portant sur le produit module photovoltaique (séries de
normes NF EN IEC 61215 et NF EN IEC 61730 ou toutes autres méthodes équivalentes), délivrées par I’instance
nationale d’accréditation, ou I’instance nationale d’accréditation d’un autre Etat membre de 1’Union européenne,
membre de la coopération européenne pour I’accréditation et ayant signé les accords de reconnaissance mutuelle
multilatéraux.

A cette fin, 'organisme certificateur délivre une attestation qui doit obligatoirement mentionner :
— le titulaire de 1’attestation: nom et adresse ;
— la référence exacte du module, sa puissance, les caractéristiques de la cellule, le poids du module ;

— pour les modules photovoltaiques en silicium cristallin, les caracteres (numéros ou lettres) permettant
I’identification des sites de fabrication de 3 composants principaux du module que sont:

— T’usine de production des module ;
— T’usine de production des cellules ;
— T’usine de production de plaquette de silicium,

doivent étre apposés sur 1’étiquette au dos du module comportant le numéro de série de celui-ci, soit
intégrés directement a ce numéro de série, soit faisant I’objet d’un code spécifique ;

— pour les modules photovoltaiques en couche mince, les caracteres (numéros ou lettres) permettant
I’identification du site de production du module doivent étre apposés sur I’étiquette au dos du module
comportant le numéro de série de celui-ci, soit intégrés directement a ce numéro de série, soit faisant 1’objet
d’un code spécifique;

— le nom et I’adresse des sites de production susmentionnés ;

— pour chacun de ces sites de production, les étapes de production réalisées sur le site de production;

— la date du dernier audit réalis€ sur le site d’assemblage du module (celui-ci doit dater de moins d’un an);

— la période de validité de I’attestation;

— le respect des conditions énoncées aux a a f des articles 1 et 2 du présent décret et les résultats obtenus.

L’attestation a une durée maximale de 12 mois.

L’autorité administrative peut faire réaliser chaque année par un organisme certificateur tel que spécifié€ ci-avant
des vérifications sur les modules concernés par échantillonnage, apres leur mise sur le marché. Les vérifications
portent sur:

— la conformité du module a la valeur contractuelle de I’empreinte carbone simplifiée ;
— le contrdle de la puissance annoncée sur 1’étiquette du module ;
— la mesure de I’épaisseur de la cellule.

L’autorité administrative se réserve le droit de réaliser ou faire réaliser toute autre vérification jugée nécessaire
afin de s’assurer du respect des dispositions de ce décret, en particulier la vérification, sur piece ou sur place, de
I’adéquation entre les volumes contractualisés par les sites d’assemblage des modules et les sites de production des
cellules et leurs capacités de production respectives.

A. Méthodologie de I’évaluation carbone simplifiée

Pour que I’évaluation carbone simplifiée soit considérée comme valide, les modules doivent étre déclarés
conformes aux normes NF EN IEC 61215 et NF EN IEC 61730 ou toutes autres méthodes équivalentes par un
laboratoire accrédité selon la norme NF EN ISO/IEC 17025 : 2017 tel que spécifié ci-avant et I’approvisionnement
et I’origine de chacun des matériaux nécessaires a la fabrication des modules ou des films photovoltaiques qui font
I’objet du calcul du bilan carbone (listés en annexe A) devront étre documentés lors de sa réalisation.

I. — Hypotheses et périmetre d’évaluation
de la méthode d’évaluation carbone simplifiée

L’évaluation carbone simplifiée des modules de la centrale photovoltaique se fonde uniquement sur I’évaluation
carbone simplifiée du laminé photovoltaique (module photovoltaique sans cadre). La puissance créte des modules
est considérée uniquement sur la face avant (la puissance face arriere n’est pas prise en compte).

Une tolérance négative de la puissance créte n’est pas autorisée dans le calcul de I’évaluation carbone simplifiée.
Les émissions de gaz a effet de serre liées aux autres composants de la centrale ne sont pas considérées.

Par souci de simplicité et de tracabilité, seules les étapes de fabrication suivantes sont prises en compte pour
I’évaluation carbone simplifiée du module :

Filiere silicium cristallin :

— fabrication du silicium métallurgique (MG-Si) ;
— fabrication du polysilicium ;
— fabrication du lingot (ingot as-grown) ;
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— fabrication de la brique de silicium (ingot to brick) ;

— fabrication de la plaquette (wafer);

— fabrication de la cellule (cell) (avant processus de découpe réalisé sur le site d’assemblage du module);
— fabrication du module ;

— fabrication du verre et du verre trempé ;

— fabrication de I’encapsulant (EVA, POE ou autre) ;

— fabrication de la face arriere (PET, PVF, POE ou autre) (backsheet).

Filiere couche mince :

— fabrication du module ;

— fabrication du verre et du verre trempé ;

— fabrication de I’encapsulant (EVA, PET, PVF, POE ou autre);

— fabrication de la face arriecre (PET, PVF, POE ou autre) (backsheet).

Les émissions de gaz a effet de serre provenant des autres étapes du cycle de vie du module ne sont pas
considérées (transport vers le site de mise en service et d’exploitation, installation, utilisation, fin de vie).

II. — Formule de calcul utilisée

L’évaluation carbone simplifiée des modules utilisés pour la centrale photovoltaique se base sur la formule 1

suivante :
= Y .

i composants du module

Formule 1

Formule dans laquelle :

— G, [kg eq CO/kWc], représente la quantité de gaz a effet de serre €émise lors de la fabrication d’un kilowatt
créte de module photovoltaique.

G s’obtient par ’addition des Gi, qui représentent les valeurs d’émissions de gaz a effet de serre de chaque
composant i du module photovoltaique rapportées a un kilowatt créte de Puissance. Gi s’exprime dans la méme
unité que G. Chaque Gi s’obtient par la formule 2.

Formule 2
G:[kg eq CO,/kWc] = Z (GWP,; = X,;) = Q,
i

Formule dans laquelle :

— Qi représente la quantité du composant i (déterminée a 1’étape 1) nécessaire a la fabrication d’'un kWc de
module ou film photovoltaique, incluant les pertes et casses;

— xij, sans unité, représente la fraction de répartition (déterminée dans 1’étape 2) des sites j de fabrication du
composant i. Ce coefficient est moyenné sur une année d’approvisionnement ;

— GWPij unitaire, exprimé en kilogramme équivalent CO: par unité de quantification du composant, représente
I’émission spécifique de CO.eq associée a la fabrication du composant i par unité¢ de quantification du
composant (par exemple le m* pour le module) dans le site de fabrication j (déterminée dans I’étape 3) (GWP
= Global Warming Potential).

III. — Etapes nécessaires au calcul du bilan carbone simplifié
du module ou film photovoltaique

II.1. — Inventaire de la quantité de matériau nécessaire
a la fabrication du module ou film photovoltaique

La premiere étape de calcul de I’analyse carbone simplifi€ée du module photovoltaique consiste a inventorier et a
quantifier les composants nécessaires a la fabrication d’un kilowatt créte de module photovoltaique. On appliquera
les coefficients du tableau 2, relatifs a la quantité de matériaux et composants nécessaires a la fabrication du produit
intermédiaire, pour prendre en compte les pertes et casses lors de la fabrication des modules en technologies
silicium cristallin.

La quantité de chaque composant nécessaire a la fabrication dans un kilowatt créte de module, notée Qi, est
indiquée dans une unité propre au composant :

— MG-Si en kg. Cette valeur est ramenée a la masse de silicium nécessaire a la fabrication d’1 kWc de module.
Les pertes et casses seront prises en compte.

— Polysilicium en kg. Cette valeur est ramenée a la masse de silicium nécessaire a la fabrication d’1 kWc de
module. Les pertes et casses seront prises en compte.

— Lingots en kg de silicium. Cette valeur est ramenée a la masse de silicium nécessaire a la fabrication d’1 kWc
de module. Les pertes et casses seront prises en compte.
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— Brique en kg de silicium. Cette valeur est ramenée a la masse de silicium nécessaire a la fabrication d’1 kWc
de module. Les pertes et casses seront prises en compte (t€te, queue et squaring).

— Plaquettes (wafers) en m* de plaquettes. Cette valeur est ramenée a la surface de plaquettes nécessaire pour
faire 1 kWc. Les pertes et casses seront prises en compte. Le calcul des pertes et casses est détaillé dans le
Tableau 2 pour une perte sciage (kerf) fixée a 70 um et une densité de silicium de 2330 kg/m®.

— Cellules en m* de cellules. Cette valeur est ramenée a la surface de cellules nécessaire pour faire 1kWec. Les
pertes et casses seront prises en compte.

— Modules en m* de modules. Cette valeur est la surface de module nécessaire pour faire 1 kWc que ce soit pour
les modules cristallins ou en couches minces.

— Verre en kg. Cette valeur est la masse de verre nécessaire pour faire 1 kWc (ramenée donc a la surface et
I’épaisseur de verre, masse volumique de référence 2700 kg/m’).

— Verre trempé en kg. Cette valeur est la masse de verre trempé nécessaire pour faire 1 kWc (ramenée donc a
la surface et I’épaisseur de verre trempé, masse volumique de référence 2700 kg/m’).

— Encapsulant: EVA ou autre matériau équivalent en kg. Cette valeur est la masse d’encapsulant nécessaire
pour faire 1 kWc (ramenée donc a la surface et 1’épaisseur d’encapsulant, masse volumique de référence
963 kg/m’?).

— Face arriere : PET, backsheet ou autre matériau équivalent en kg. Cette valeur est la masse de face arriere

nécessaire pour faire 1 kWc (ramenée donc a la surface et I’épaisseur de face arriere, masse volumique de
référence 1400 kg/m’).

— PVF en kg. Cette valeur est la masse de PVF nécessaire pour faire 1 kWc (ramenée donc a la surface et
I’épaisseur de PVF, masse volumique de référence 1400 kg/m?).

II1.2. — Identification du ou des sites de fabrication de chaque composant

Le calcul de I’évaluation carbone simplifiée nécessite de connaitre les sites de fabrication de chacun des
composants du module photovoltaique. En effet, la quantité de gaz a effet de serre €mise directement ou
indirectement (production d’€lectricité) en conséquence est fortement dépendante du pays de fabrication.

Le site et le pays de fabrication de chaque composant doivent obligatoirement étre reportés dans les colonnes 6
du tableau 1.

Si un méme composant i provient de différents sites de fabrication j, les coefficients de répartition xij des sources
d’approvisionnement sur les différents sites de production (moyennés sur une année d’approvisionnement) doivent
étre indiqués dans la colonne 3 du tableau 1 (pour chaque composant i, la somme sur j des xij est égale 1).

H1.3. — Détermination de la quantité de gaz a effet de serre en équivalent CO: émise directement ou indirectement
lors de la fabrication du composant i par unité de quantification du composant dans le site de fabrication j
(termes GWPij)

Les GWPij unitaires sont déterminés en utilisant les valeurs fournies dans le tableau 3 selon la méthodologie
décrite dans le paragraphe ci-dessous. Le tableau 3 donne les valeurs d’émission de gaz a effet de serre en CO.eq
pour les étapes de fabrication des composants du module photovoltaique selon le pays ou la zone géographique du
pays de fabrication.

— chaque ligne du tableau correspond a un type de technologie de module photovoltaique : monocristallin, film

CdTe ou film CIGS. Si le (ou les) pays de fabrication figure dans le tableau, la valeur d’émission spécifique de
CO:¢eq de la colonne correspondante devra étre utilisée ;

— si le (ou les) pays de fabrication ne figure pas dans le tableau 3: une valeur d’émission spécifique
conservatrice sera utilisée :

— si le pays fait partie de I’Espace économique européen la valeur a utiliser est indiquée dans la colonne
« autre pays d’Europe » ;

— si le pays ne fait pas partie de I’Espace économique européen, la valeur a utiliser est indiquée dans la
colonne « Autre pays du monde ».

L’évaluation carbone simplifiée du laminé photovoltaique prend en compte un taux de silicium recyclé (valeurs
de GWPij définies par le tableau 3) égal a 33 %.

I1.4. — Calcul Final de G

Le calcul final de G a partir de la formule 1 se fait grace a I’addition des Gi pour tous les composants i du module
ou film photovoltaique.

Tableau 1:

— inventaire de la composition d’un kilowatt créte de module ou de film photovoltaique (Qi);

— identification des sites de fabrication et de la répartition des sources d’approvisionnements pour un composant
pouvant provenir de plusieurs sites de fabrication ;

— valeurs des GWPij (Global Warming Potential) pour chaque composant du module ou film photovoltaique,
issues du tableau 3.
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Quantification de
chaque composant
nécessaire a la
fabrication d'1 kWc¢

Coefficients

de répartition des sources
d’approvisionnement sur
les différents sites de

Référence type
du composant

Raison sociale du
site de fabrication
du composé

Adresse compléte
et Pays du site de
fabrication du

Valeurs de
GWPij unitaires
a utiliser par

de Puissance fabrication composant défaut
- Quantité: kg X1:% Réf 1 Site 1 Adresse compléete | Valeur 1: kg
Polysil
métallurgique X2: % Réf 2 Site 2. 1Pays €9CO: / kg
(Mg-Si) Adresse compléte | Valeur 2: kg
9 2 Payx eqCO:/ kg
aee o | Quantité: kg X1:% Réf 1 Site 1 Adresse compléte | Valeur 1: kg
Polysiicium sie X 2:% Réf 2 Site 2 1 ‘ eqC0: / kg
(S0G-Si) Adresse compléte | Valeur 2: kg
2 eqCO:/ kg
. Quantité: kg X1:% Réf 1 Site 1: Adresse compléte | Valeur 1: kg
Lingots 1 eqC0:/ kg
Brique: Quantité: kg X1:% Réf 1 Site 1: Adresse compléte | Valeur 1: kg
ques 1 eqCO2/ kg
. . 0 A H . A .
le: ?etrt)es tg:ggeuuerL:rr.nmm X1:% Réf 1 Site 1: Ad:esse compléte Val(;e(;l(rzol./krg];1 ,
Epaisseur: mm
Technologie: X1:% Réf 1 Site 1: Adresse compléte | Valeur 1: kg
Cellules tongueur: mm 1 €qCO2/ m?
argeur: mm
Epaisseur: mm
Longueur: mm X1:% Réf 1 Site 1: Adresse compléte | Valeur 1: kg
Largeur: mm 1 €qCO2/ m?
Modules Plage de puissances
par pas de 5 We
Longueur: mm X1:% Réf 1 Site 1: Adresse compléte | Valeur 1: kg
Verre Largeur: mm 1 eqCO:/ kg
Epaisseur: mm .
Longueur: mm X1:% Réf 1 Site 1: Adresse compléte | Valeur 1: kg
Verre trempé Largeur: mm 1 eqCO0:/ kg
Epaisseur: mm
Epaisseur: ym X1:% Réf 1 Site 1: Adresse compléte | Valeur 1 kg
X2:% Réf 2 L 1 eqC02/kg:
Encapsulant Site 2: Adresse complete | Valeur 2: kg
2 eqC02 /kg:
Epaisseur: um X1:% Réf 1 Site 1: Adresse compléte | Valeur 1 kg
X2:% Réf 2 Site 2: 1 eqC02/kg:
Face arriére Ite 2: Adresse compléte | Valeur 2: kg
2

eqC02 /kg:

Tableau 2 : coefficients de pertes et casses pour les produits intermédiaires.

Etape de procédé/matériau

incluant les pertes et casses

Quantité de matériau nécessaire a la fabrication du produit intermédiaire

Polysilicium, as grown

1,13 kg MG-Si‘kg polycilium

Lingot, mono, as-grown

1.04 kg polySi / kg lingot *

Brique mono (ingot to brick)

1,79 kg lingot / kg brique

Plaquette (wafer),

[(perte sciage + épaisseur wafer) * densité du silicium kg brique /m? wafer

Cellule mono, multi et monolike

1,01 m? plaquette / m? cellule

Module, mono/multi, m? de cellules

1,02 m? cellule / module

Verre

1 kg verre/kg verre par module

Verre trempé

1 kg verre/kg verre par module

Feuille d'encapsulant (EVA, POE...)

1,01 kg encapsulant/kg encapsulant par module

Feuille face arriere (PET / POE / PVF)

1,02 kg feuille arriere/kg feuille arriére par module
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Etape de procédé/matériau

Quantité de matériau nécessaire a la fabrication du produit intermédiaire
incluant les pertes et casses

modules, CdTe,

Non concerné

modules, CIGS

Non concerné

Le recyclage du polysilicium des pertes et casses de la fabrication du lingot est pris en compte avec une valeur

d’émission valeurs de GWPij définies dans le tableau 3 (valeur par défaut = 0 kgCO2eq/kg).

Exemple :

Considérons un module de 2,56 m* contenant 72 cellules 182 x 182 mm? en silicium monocristallin. L’épaisseur

du wafer est de 160um.

La masse d’encapsulant (EVA) contenu dans ce module est de 2,5 kg. La masse d’encapsulant nécessaire a la
fabrication d’'un module s’éleve a 2,525 kg en tenant compte des pertes. On multiplie en effet 2,5 kg par le

coefficient du tableau 2 égal a 1,01 kg EVA/ kg EVA dans le module

Le tableau suivant présente les résultats des quantités de composants nécessaires a la fabrication du module,

incluant les pertes et casses :

Matériaux/composant O""zf";ﬁ cont c;;;eﬁa,',’gg’,’;; g Quantité nécessaire & la fabrication Coefficient de pertes et casses

Encapsulant 25kg 2,525 kg 1,01 kg / kg EVA

Face arriere 1,08 kg 1,10 kg 1,02 kg / kg PET

Verre 20,5 kg 20,5 kg 1,00 kg / kg Verre

Trempe 20,5 kg 20,5 kg 1,00 kg / kg Verre

Module (m?) 2,56 2,56 1

Cellules (m?) 2,38 2,43 1,02 x m? cellule / module
=72%0,182 * 0,182 ! !

Plaquette (m?) 2,38 2,46 1,01 m? plaquette / m? cellule

Brigue (kg) 088 L asH{160470)°2300%10°

Lingot mono Si (kg) 0,89 2,36 1,79 kg lingot / kg brique

Polysilicium (kg) 0,89 2,45 1,04 kg polySi / kg ingot

Silicium métallurgique (MG-Si) 0,89 2,717 1,13 kg MG-Si / kg Poly Si

Il reste ensuite a déterminer Q, quantité de composant nécessaire a la fabrication d’un kWc de module, et d’appliquer la

formule 2 pour calculer G.
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B. Modalités d’application du critére de résilience

La localisation du site d’assemblage du module est vérifiée dans le cadre de 1’évaluation carbone simplifiée,
notamment par la fourniture du rapport d’audit du site réalisé par une tierce partie accréditée selon la norme NF EN
ISO/IEC 17065 : 2012 ainsi que d’une accréditation selon la norme NF EN ISO/IEC 17025 : 2017 portant sur le
produit module photovoltaique (séries de normes NF EN IEC 61215 et NF EN IEC 61730 ou toutes autres
méthodes €quivalentes), délivrées par 1’instance nationale d’accréditation, ou I’instance nationale d’accréditation
d’un autre Etat membre de I’Union européenne, membre de la coopération européenne pour I’accréditation et ayant
signé les accords de reconnaissance mutuelle multilatéraux.

Les pays tiers représentant plus de 50 % de D’approvisionnement de I’Union européenne en panneaux
photovoltaiques sont les pays tels que définis par le tableau 1 de la communication C/2025/9034 de la Commission
européenne ou ses modifications ultérieures.

Les pays membres de I’Espace économique européen sont : les pays membres de I’Union européenne ainsi que
I’Islande, le Liechtenstein et la Norvege.

La fabrication de la cellule correspond a I’ensemble des étapes du processus de transformation de la plaquette de
silicium jusqu’a la cellule, qui doit inclure les étapes du controle qualité des plaquettes entrantes jusqu’a
métallisation et les mesures de puissances des cellules.

L’assemblage du module correspond a I’ensemble des opérations de soudage des cellules, d’assemblage et de
lamination des cellules, et de tests électriques des modules.
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